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L 1 invention eat relativ k un diapositif d 1 ailment at ion pour 
rouleau d f application de o uleur* j 

L f "bjet d 1» invention a'st de const ituer un dispositif d 1 ali- 
mentation de rouleau duplication de coul ur de tell sorts que d s 
5 masse a epaisses et visqueusee puissent Stre reprises par le rouleau d f 
application de couleur sane que lors du transfert ulterieur eur la sur- 
face il se produise un glissement sur la surface, parce que le rouleau 
d'applioation de couleur a recu trop de masse plaetique. 

On connatt des dispositifs d 1 alimentation qui consistent en 
10 ce que 1© rouleau d 1 application de> couleur est plonge dans le rSeervoir 
et frotte sur ses "horde (pour en soever 1'exoea de couleur)* Ires dis- 
positifs d f alimentation connus onti toutefois l f inconvenient qu'ils per- 
mettent h vrai dire une certaine repartition dans le oas de oouleurs 
fluides, oar la couleur satire rapidement vers le T>as surtout le pour- 
15 tour du oylindrej mais si, avee oes dispositifs d 1 aliment at ion connus 
on alimentait des rouleaux duplication de couleur aveo des masses 
viqueusee, il apparaitrait qu'on n'etale la masse plastlgue que sur 
una partie de la peripheric mais qu'on ofctient pas une repartition uni- 
forme de, o'est-&-dire une possiMlite de garnisaage uniforms par, la 
20 masse plastlque* 

L'olajet de I'invention est atteint par le fait que la quan- 
tite de couleur contenue dans le recipient ou reservoir est tranaportde 
sur le rouleau d' application de couleur par des dispositifs de reparti- 
tion flottant sur la couleur ou restant en aft ante dans le recipient. 

25 Une autre forme de realisation de l 1 Invention est donn£e par 

la subdivision du recipient en partie de remplissage et de frottement 
pour enlever le surplus ds mati&re, passant de l'une k 1 'autre, D'au- 
tree possibilites sont donnees par des dispositifs de repartition trends 
flottant a la surface pour lee rouleaux d 'application de couleur et 

30 dont l'ajustement peut Stre determine par la pression exeroee par le 
liquids, avec des garnitures d'etanoneite aux "horde* 

Ses exemples de realisation de Invention sont representee 
aux dose Ins, et du dessin et de la description qui y oonvient reeulte- 
ront encore d'autres particular it 6a de l f invent ion* 
35 La figure 1 montre en vue oblique un dltfposltif d f alimentation! 

- la figure 2 montre une' partie qui appartient au dispoaitif 
d 9 alimentation de la figure If * 

- ia figure 3 montre un autre diapositif d* alimentation en 
coupe f qui oomprend une partie de rempllssage et une partie de frotte- 

40 ment j 

- la figure 4 eat un diapositif de repartition repodant dans 
le recipient, en dependanee de la pression* 

A la figure 1, on a deslgne par 1 le recipient, aveo la poi- 
gnee 2, et la masse 3 qui mm -know* a I'interieur* On a designe par 4 

45 une plaque de garniture, ou plateau, qui y est monte, qui est encore 
montre plus en detail &. la figure 2* 5 montre eohematiquement le rou- 
leau d 1 application de couleur, les f leches montrant qu'on d6place le 
rouleau d •application de oouleur dans un sens et dans 1 'autre, et alors, 
par suite de la preaAion du llquide qui est exeroee par la pression 

50 d la main sur 1 rouleau d 1 application de oouleur, de la masse plae- 
tique passe par 1 s trous 6# II est o mpr6h nslbl que 1 nomkre et 
la grandeur des trous sont determinants pour la quant it e da masse plas- 
tlque qui pass & tr v rs la plaqu' d garnlt^r pour une pression unl— 
f«m cms- x- voui^au a • appiioatient o'fc ou.1 a at alors ireiyriee par le rou- 

55 leau d 'application d ouleur* Cette plaque de garni tur 4 a des bords 
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7 qui laissent entre la parol du recipient 1 t la plaque d garniture 
un espaoe intermfidiaire si petit qu'il n»y pass paa de matiere plasti- 
que. Suivant la nature d la masse plastique, n peut utilis r diffe- 
rentes plaqu s de garni tur aveo des trous plus ou m ins grands ou das 

5 perforations plus ou moins serrees 0 

La figure 3 montre une forme analogue & oelle de la figure 
1. ioi la plaque de garniture 4 est settlement f ix6e an bord oblique du 
rloipient de telle sorts que lorBqu'on dfiplaoe le rouleau d f application 
de oouleur sur cette plaque, la plaque se pose toujour* obliquement cur 
10 la liquids et qu'on dessoua le rouleau d' application se mouille tandls 
qu'au-dessus le liquide passe a travers la plaque. Le recipient h oou- 
leur suivant la figure 3 peut, par suite, 8tre utilisfi pour des produite 
a Stendre fluides, par example pour des couleurs h l f bnile ou a la col- 
le. des laques et analogues* Le dispositif d f alimentation montrd h ti- 
15 tre d'exemple e> la figure 3 off re d'autres possibility par le fait qu f 
on 1 'utilise sans plaque trouee et que 1' enl&vement d'excda de oouleur 
par frottement se fait suivant une surface d' environ 15 centimetres 
qui n'est pas mouill^e par la oouleur. Cette surface peut Stre garnie 
de nervuxes ou de tenons pour enlever l^xoSs de oouleur en y faisant 

20 rouler le rouleau. D f autres possibilites consistent en ce que les aurfa^ 
ces de garnitures sont munies en tout ou en partle de oroohets ou d f au- 
tre s mo^ens oonvenables de fixation, pour qu'il en r£eulte un placement 
rSgulier de la plaque de garniture, sans que la prise de oouleur d6pen- 
de de la pression du liquids respeotivement de la pression de la main 

25 aveo laquelle la plaque de garniture est enfonole dans le liquids* A±&- 
ei, il est par example possible, comma le montrd la figure 4* d'adapter 
aux cdt6s du recipient une plaque 8 en matiere si poselble 61 antique 
ou en caoutchouc ou analogue, pourvue de nervures ou de mamelons* La 
plaque de garniture s v arr9te alors toujour a un Echelon plus bas depuls 

30 le haut, sous une pression plus grande, & la figure 5# on ohtient un 
off et analogue par le fait que la plaque de garniture 4 ©at pourvue k 
ses bords, totalement ou en partie, d'une oouohe 61astique 9 d'une ma- 
tiere autant que possible 6lastique, par exemple de matiSre cellulalre 
comme le oaoutohouo mousse* Cette oouohe d r 6tanch£it£ 9 empdobe en mfl- 

35 me temps sOrement la sortie de la masse plastique elle-mftme, si la mas- 
se est tr&s flulde, le long des bords de la plaque de garniture* 

Comme champ d' application de la presents invention, 11 faut 
olter tous les dispositif s dans lesquels on vsut agir sur la quantity 
de oouleur appliqufie, d&s 1 T alimentation du rouleau d* application, mais 
40 en partioulier dans l v execution d'enduits plastique s sur des surfaces, 

ILs visjalij ICATIC3H3 

Dispositif d f 61imentation pour rouleau d 1 applications de 
oouleur, oaraotfirisfienoe que la quantity de oouleur est 
transports dans le reservoir sur le rouleau d f application* par dee 
45 dispositifs de repartition flottant sur la oouleur ou s , arrttaat dans 
le recipient en d£pendanoe de la pression* 

2*- Dispositif d 1 alimentation sslon la revendicatlon 1, o a- 
raoterisd par la subdivision du recipient k oouleur en parties 
de remplissage et de frottement (pour enlever I'exo&s de la oouleur) 
50 passant I'une h 1 'autre, 

3«- Dispositif d 'alimentation s Ion la revendioatlon 1, 
cara t 6 r i & 6 par des dispositifs da* repartition trouSo fl t- 
tant & la surfa du liquid , rSglable pour la pression du liquids pro- 
duite par 1 rouleau d 1 application de la oouleur av e des gamitur a 
55 d<£taxu»helt£ aux b rds. 

4*- Dispositif d 'alimentation sel n la revendioatlon 1, 
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caractSrlaS par une bando tendu raid mont$ aur deux axea f 
av c une nerrar d'appui et av o lb diepoaitlf d repartition ?lx£ 
deserus. 

P. PON. i W. FEEISSHER, 
Ifiandataire * Vander Hkeghen. . 

en annexe 1 deeain. 
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